
Ansökan om stöd 
1.1 Allmänna uppgifter 
Namn: Ny verkstad med en stor maskininvestering 
Ansökansid: 848807 
Ärendeid: 20380221 
 
Erbjudande: Medelstora hårda investeringar stödbelopp max 3 miljoner kr 
Sista ansökningsdag: 2049-12-31 
Ansvarig organisation: Region Gävleborg 
 

1.2 Stödsökande 
Namn: HIT Produktion AB Org.Nr: 559565-3162 
KAPTEN ELINS VÄG 2 
567 93 HOK 
Sverige 

 

  
Arbetsställe  
Namn:  Arb.ställenr.: 73686701 
Postadress: 
KAPTEN ELINS VÄG 2 
567 93 HOK 

Besöksadress: 
KAPTEN ELINS VÄG 2 
567 93 HOK 

  
 

1.3 Ansökansuppgifter 
Rubrik på din ansökan 
Ny verkstad med en stor maskininvestering 
 
Vilken bransch ska du investera inom? 
25530 / Metallegoarbeten 
 
Vad ska du investera i? 
Investeringen avser uppbyggnaden av en modern maskinpark bestående av laser skärmaskin, 
kantpress och robotsvets i en nystartad verkstads verksamhet. Syftet är att etablera en 
konkurrenskraftig och effektiv produktion inom plåt- och stålkonstruktioner med fokus på 
legotillverkning till industri, bygg och verkstadsföretag. 
Genom investeringen skapas en komplett produktionskedja där material kan skäras, bockas och 
svetsas i samma anläggning. Detta gör det möjligt att leverera färdiga komponenter med hög 
kvalitet och korta ledtider. Vi kommer ligga i samma lokaler som Bollnäs CNC som vi kommer 
ha ett tight samarbete med. 
Det finns en ökande efterfrågan på lokal och flexibel legotillverkning inom svensk industri. 
Många företag vill idag minska beroendet av långa internationella leverans kedjor och istället 
arbeta med leverantörer i närområdet. 
Investeringen skapar förutsättningar för en tydlig tillväxt i företaget under de första 
verksamhetsåren. 
 
Förväntade effekter: 
successiv ökning av omsättningen under de första fem åren 
möjlighet att ta större uppdrag och fler kunder 
utveckling av nya produkter och komponenter inom plåt- och svets konstruktion 
etablering av nya arbetstillfällen i regionen 
 
Investeringen innebär flera viktiga förbättringar: 
Kostnadseffektivitet 
Modern produktionsteknik ger bättre materialutnyttjande, mindre spill och minskade kostnader 
per producerad detalj. 
Energieffektivitet 
Nya maskiner har betydligt bättre energieffektivitet jämfört med äldre utrustning, vilket 
minskar energiförbrukningen per producerad komponent. 
Minskad miljöpåverkan 



Genom lokal produktion minskar transportbehovet för kunder i regionen. Effektivare 
materialutnyttjande leder också till mindre avfall. 
Digitalisering 
Maskinerna använder moderna CAD/CAM-system och digital produktionsstyrning vilket 
möjliggör effektiv orderhantering, planering och spårbarhet i produktionen. 
 
Marknadsutveckling de kommande fem åren 
Under de kommande fem åren bedöms efterfrågan på svensk industriproduktion och 
legotillverkning fortsätta öka. Flera trender driver denna utveckling: 
ökad efterfrågan på lokal produktion 
företag flyttar hem produktion från utlandet 
högre krav på leveranssäkerhet 
större fokus på hållbarhet och kortare transporter 
 
Genom en modern och automatiserad maskinpark kan företaget etablera sig som en flexibel och 
konkurrenskraftig leverantör i regionen. 
Investeringen är därför avgörande för att kunna etablera verksamheten och bidra till regional 
industriell utveckling och långsiktig tillväxt. 
 
Prognos omsättning 
År Omsättning 
År 1 ca 4-5 miljoner kr 
År 2 ca 7-8 miljoner kr 
År 3 ca 10-12 miljoner kr 
År 4 ca 14-16 miljoner kr 
År 5 ca 18-20 miljoner kr 
 
Tillväxten drivs främst av: 
 
utökad produktionskapacitet 
fler återkommande industrikunder 
möjlighet att ta större uppdrag 
utveckling av nya produkter och komponenter 
 
Sysselsättning 
I uppstartsfasen kommer verksamheten att drivas med en mindre organisation. I takt med att 
produktionen ökar planeras nyanställningar. 
 
År Antal anställda 
 
Start 3-4 personer 
År 2 5-6 personer 
År 3 7-8 personer 
År 5 9-10 personer 
 
Investeringen skapar därmed förutsättningar för nya arbetstillfällen inom industrin i regionen, 
vilket bidrar till lokal tillväxt och kompetensutveckling. 
 
I vilken kommun ska investeringen göras? Valda kommuner 
Bollnäs 
 
Under vilken tidsperiod kommer investeringen att pågå? 
2026-05-04 
 
Till och med 
2026-08-31 
 
Hur många kommer företaget att anställa som en följd av investeringen? 
 
 
Kvinnor 
3 
 
Män 



5 
 
Kommentar 
 
 
Är era underleverantörer hållbara? 
Ja 
 
Kommentar 
 
 
Vilka är företagets konkurrenter och var finns de? 
Marknaden för legotillverkning bedöms fortsätta vara konkurrensutsatt, men flera trender talar 
för en ökad efterfrågan på regional produktion: 
fler företag flyttar hem produktion från utlandet 
större fokus på leveranssäkerhet 
ökade krav på kortare leveranstider 
större fokus på hållbara och lokala leveranskedjor 
industriverksamhet i regionen. Maskinparken skapar kapacitet som idag inte finns lokalt och 
fyller ett behov hos industrikunder som efterfrågar kortare leveranskedjor, hög leveranssäkerhet 
och lokal produktion. 
 
Investeringen innebär inte en konkurrensfördel som snedvrider marknaden, eftersom: 
 
Den nya verksamheten riktar sig mot kunder med behov som inte tillgodoses fullt ut av 
befintliga regionala aktörer. 
Satsningen fokuserar på flexibilitet och automation, vilket är kompletterande snarare än direkt 
konkurrerande med etablerade verkstäder 
Marknaden för legotillverkning är stor och regionala aktörer har fortfarande möjlighet att 
konkurrera om kunder 
Investeringen bidrar till ökad kapacitet och valfrihet för industrin, vilket stärker hela 
leverantörskedjan utan att minska konkurrensen 
 
Sammanfattningsvis stärker projektet den lokala industrin, skapar nya arbetstillfällen och ökar 
konkurrenskraften hos svenska industriföretag utan att snedvrida marknaden 
 
Finns nödvändiga tillstånd för investeringen? 
Nej, inga tillstånd krävs. 
 
Kommentar 
 
 
Beskriv kort företagets verksamhet 
Bolaget är nystartat. Vi planerar sätta igång senast i augusti då alla maskiner ska vara på plats. 
HIT kommer skära , bocka & svetsa plåtdetaljer. Samarbetet kommer vara tight med Bollnäs 
CNC och Kesam . Så deras affär kommer växa. Vi känner att det saknas ett snabbt, kompetent 
och kundvänligt företag i tillverkningsindustrin i Hälsingland.  
Det händer mycket i industrin här och då vill vi ligga nära därav föll det på Bollnås. Likaså att vi 
har mycket kompetens att knyta oss an. 
Vi har ett bra samarbete med Engcon som i dag haft produktion i Polen som de vill att vi tar 
över. 
 
Har ditt företag miljömål? 
Ja 
 
Kommentar 
Vi kommer certifiera oss till ISO 14 001 .  
Något som idag krävs av de seriösa bolaget på marknaden och vi vill gärna vara med att bidra till 
en bättre miljö. 
 
Har ditt företags verksamhet bedrivits tidigare under ett annat 
organisationsnummer? 
Nej 
 



Kommentar 
 
 
Vilka villkor har företaget för de anställda? 
Vi har andra jämförbara villkor 
 
Kommentar 
 
 
Har ditt företag personalmål? 
Nej 
 
Kommentar 
 
 
Varför bedriver ni verksamhet just här, på den här orten? 
Företaget är etablerat i Bollnäs på grund av flera strategiska och praktiska skäl. Regionen 
erbjuder god tillgång till industrikunder och leverantörer, vilket är avgörande för verksamheten 
inom plåt- och svetsbearbetning. Den geografiska placeringen ger också goda 
transportmöjligheter till större industriregioner i Dalarna, Gävleborg och Mälardalen. 
Genom att etablera verksamheten lokalt kan företaget bidra till regional tillväxt och 
sysselsättning, samt stärka leverantörskedjorna för industriföretag i området. Valet av orten är 
också kopplat till: 
 
tillgång på kvalificerad arbetskraft inom verkstadsindustrin 
närhet till befintliga kunder i regionen 
möjligheten att bygga långsiktiga relationer med lokala industriföretag 
 
Företaget planerar att växa successivt under de kommande fem åren. Även vid expansion är det 
helt möjligt att fortsätta verksamheten på plats, tack vare tillgång till lokaler, industrikompetens 
och regional infrastruktur. Verksamheten är därför långsiktigt hållbar på orten och stärker 
regionens industriella bas. Vi kommer kunna utöka kraftigt i de lokaler vi är i nu. Vår hyresvärd 
behöver våra tjänster likaså vår hyresgranne Bollnäs CNC. 
 
Genom att etablera och utveckla verksamheten i Bollnäs bidrar företaget till nya arbetstillfällen, 
ökad lokal industrikapacitet och en mer robust leverantörsstruktur. Detta ligger i linje med både 
företagets strategi och regionens behov av hållbar industriell utveckling. 
 
Vilka av de globala målen i Agenda 2030 förväntas er verksamhet bidra till? 
8. Anständiga arbetsvillkor och ekonomisk tillväxt, 9. Hållbar industri, innovationer och 
infrastruktur, 11. Hållbara städer och samhällen, 12. Hållbar konsumtion och produktion, 13. 
Bekämpa klimatförändringarna 
 
Hur bidrar ni till anständiga arbetsvillkor och ekonomisk tillväxt? 
Skapar nya arbetstillfällen och stärker den lokala ekonomin. 
 
Hur bidrar ni till hållbar industri, innovationer och infrastruktur? 
Investeringen i modern och automatiserad maskinpark utvecklar industrins kapacitet och 
innovation. 
 
Hur bidrar ni till hållbara städer och samhällen? 
Stärker regionens industriella struktur och bidrar till långsiktig regional utveckling. 
 
Hur bidrar ni till hållbar konsumtion och produktion? 
Effektiv materialanvändning och minskat spill. 
 
Hur bidrar ni till att bekämpa klimatförändringarna? 
Lokala leveranser och energieffektiv utrustning minskar klimatpåverkan. 
 
Ska du köpa från närstående företag eller säljare med anknytning till företaget? 
Nej 
 
Kommentar 
 



 
Har företaget något utestående återbetalningskrav på tidigare beviljat stöd? 
Nej 
 
Kommentar 
 
 
Varför behövs finansiellt stöd för denna investering? 
Företaget är nystartat och har begränsad tillgång till eget kapital. Investeringen i 
laserskärmaskin, kantpress och robotsvets innebär en betydande kapitalinsats som överstiger 
företagets nuvarande finansiella resurser. 
Ett banklån skulle vara möjligt i viss omfattning, men innebär hög finansiell risk för ett nystartat 
bolag som ännu inte har etablerad omsättning och kundbas.  
Stödet är därför nödvändigt för att: 
* minska risken i uppstartsfasen 
*möjliggöra investering i modern och energieffektiv teknik som annars inte kan finansieras fullt 
ut 
*säkerställa att projektet kan genomföras i den planerade omfattningen och tidsramen 
*snabbare etablera verksamheten på marknaden och skapa nya arbetstillfällen 
 
Utan stöd skulle företaget tvingas begränsa investeringen till en mindre maskinpark, vilket 
skulle försena uppbyggnaden av verksamheten, minska produktionskapacitet och göra det 
svårare att konkurrera med befintliga aktörer. 
Finansiellt stöd är därför en avgörande förutsättning för att projektet ska kunna genomföras 
fullt ut och bidra till regional industriell utveckling, ökad konkurrenskraft och hållbar 
produktion. 
 
Har ditt företag beviljats så kallat försumbart stöd (även kallat de minimis) under 
innevarande beskattningsår eller under de två föregående beskattningsåren? 
Nej 
 
Ingår köp av begagnad utrustning? 
Nej 
 
Kommentar 
 
 
Avser företaget att finansiera investeringen genom finansiell leasing? 
Nej 
 
Kommentar 
 
 
Ska företaget investera i en byggnad ni hyr? 
Ja 
 
Kommentar 
 
 
 

 
Hur ser företagets ägarförhållanden ut? 
Ägare Organisationsnummer/Personnummer Ägarandel        
Ida 
Thelin 

559565-3162 100        

Kontaktlista 
Namn Roll Telefon Mobiltelefo

n 
E-postadress      

IdaTheli
n 

Kontaktperso
n ansökan 

070313035
2 

- tornugglan1@gmail.co
m 

     

 

1.4 Kontaktpersoner  
Namn: IdaThelin 
Organisation:  



Telefonnummer: 0703130352 
Mobiltelefonnummer:  
E-postadress: tornugglan1@gmail.com 
Roll: Kontaktperson ansökan 
  



 

1.5 Budget 
Kostnader 
 

Kostnadsslag Total 

Maskiner och inventarier: Kantpress 1 900 000 

Maskiner och inventarier: Robotsvets 1 889 000 

Maskiner och inventarier: Laserskärmaskin 3 400 000 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Summa kostnader 7 189 000 

 
 

Finansiering 
Finansiär Total 



Finansiär Total 

Banklån: SEB 4 672 850 

Summa medfinansiering 4 672 850 

 
  



 

1.6 Dokument 
Filnamn: Offert JFY Kantpress.pdf 
Beskrivning:  
Uppladdningsdatum: 2026-03-24 
Filnamn: Offert JFY Laser 12 kW.pdf 
Beskrivning:  
Uppladdningsdatum: 2026-03-24 
Filnamn: HIT.pdf 
Beskrivning:  
Uppladdningsdatum: 2026-03-24 
Filnamn: Resultatrakning.pdf 
Beskrivning:  
Uppladdningsdatum: 2026-03-24 
Filnamn: Offert SEB.pdf 
Beskrivning:  
Uppladdningsdatum: 2026-03-24 
Filnamn: Offert Robotsvets.pdf 
Beskrivning:  
Uppladdningsdatum: 2026-03-25 
Filnamn: Originalansökan 
Beskrivning: Inkommen originalansökan - Maskinläsbart format 
Uppladdningsdatum: 2026-03-25 
Filnamn: Signeringsinformation 
Beskrivning: Ansökan 
Uppladdningsdatum: 2026-03-25 
 



Offert Q25017A HIT Produktion AB 
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Allmänt 

Löfqvist Engineering – Din partner för smarta automationslösningar 

På Löfqvist Engineering brinner vi för att skapa effektiva, driftsäkra och 
kundanpassade lösningar som lyfter din produktion till nästa nivå. Med lång 
erfarenhet inom automation och specialmaskiner erbjuder vi innovativ teknik, hög 
kvalitet och ett genuint engagemang i varje projekt. 

Vi kombinerar teknisk spetskompetens med lyhördhet för dina behov – oavsett om 
det gäller en komplett robotcell, en specialmaskin eller utveckling av smart 
styrning. Med oss får du en partner som tänker helhet, levererar lösningar som 
fungerar i verkligheten och alltid strävar efter att skapa långsiktigt värde för dig 
som kund. 

Vi tackar för förtroendet att få lämna offert och ser fram emot möjligheten att 
samarbeta. 

 

Refererande till er översända förfrågan har vi nöjet att presentera offert på 
efterfrågad produktionsutrustning. 
 

Offertdatum: 2026-03-20 

Vår referens: Anders Unefäldt 

Er referens: Håkan Jonsson 

 

 
 
 
  



     
 

 

 Sidan 4 av 16 www.lofqvist.se 

 

SEKVENSBESKRIVNING 

Allmän beskrivning 

Offerten omfattar en svetscell med ABB svetsrobot samt en manipulator för 
omorientering av svetsgods till optimala svetspositioner. 

Svetscellen levereras och installeras på plats i Hudiksvall. 

STYRNING/HMI 

Styrning 

Svetscellens funktioner styrs och kontrolleras från robotens flexpendant. 

HMI 

Robotens flexpendant fungerar som HMI och innehåller de nödvändiga 
funktionerna för den dagliga driften. 

 

ARTIKLAR 

Artiklar som hanteras 

Robtcellen anpassas ej för specifika artiklar.  
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KAPACITET 

Hanteringsvikter 

Max hanteringsvikt: max 750 kg 

Övriga vikt och dimensioner på svetsgods i manipulator se bilaga C  
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LEVERANSOMFATTNING 

Översikt 
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Pos 10 Svetsrobot 

Roboten är utrustad med ABB:s styrsystem Omnicore och är särskilt anpassad för 
högprecisionssvetsning i trånga utrymmen, där kort cykeltid och repeterbarhet är 
avgörande. 

IRB 2600ID har ett inbyggt kabelpaket i robotarmen vilket minimerar slitage, 
förbättrar tillförlitlighet och möjliggör optimal banplanering utan kabelhinder. 
Lösningen är lämpad för MIG/MAG-svetsning och kan enkelt integreras i 
automatiserade produktionslinjer eller fristående svetsceller. 

Detaljerad omfattning: 

- ABB IRB2600ID  
 - Hanteringsvikt 8kg 
 - Räckvidd 2m 

- Styrsystem Omnicore 
- Arcwelding Premium 
- Multitasking 
- Collision detection 
- Sökning med Gaskåpa/Svetstråd 

Pos 20 Manipulator 

Leveransen inkluderar ABB IRB 750B – en robust, 7-axlig manipulator utvecklad för 
flexibel hantering av större komponenter i svets- och bearbetningsapplikationer. 
Med sin utökade räckvidd och lastkapacitet är IRB 750B väl lämpad för 
positionering av detaljer i samspel med svetsrobotar. Manipulatorn levereras 
komplett med integrerad drivning via robotstyrsystemet och är förberedd för 
synkroniserad styrning tillsammans med svetsroboten. 

Detaljerad omfattning: 

- IRP 750B (detaljerad info se bilaga A) 
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Pos 30 Strömkälla 

Leveransen omfattar svetskälla Fronius TPS/i – en högpresterande, digital 
strömkälla för MIG/MAG-svetsning. TPS/i-serien är modulärt uppbyggd och 
erbjuder avancerad bågstyrning, adaptiva svetsegenskaper samt fullt integrerad 
kommunikation med robotstyrsystem. Strömkällan är konstruerad för krävande 
industriapplikationer där hög repeterbarhet, svetshastighet och kvalitet är 
avgörande. 

Systemet levereras komplett med matarverk, trådmatning, kablage och gränssnitt 
mot robot. 

Detaljerad omfattning: 

- Strömkälla Fronius TPS 500i 

- Profinet 

- Matarverk WF 25i R /PAP/4R/G/W/FSC  

- Mjukvaror svetsprocess - WP Standard 

- Vattenkyl 

- Digital gas sensor gas 30 

- Svetspistol MTB 500i W R /22°/L241/H50 

- Crash box 

- Slangpaket MHP 700i R/W/PAP/FSC/1.40m 
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Pos 40 Rensstation 

Leveransen inkluderar ABB TSC-rensstation utrustad med Bullseye för 
automatiserad kalibrering och underhåll av svetsbrännare. TSC-enheten 
säkerställer att gasskydd, trådföring och svetspistol hålls i optimalt skick genom 
regelbunden rengöring och trådkapning, vilket minskar driftstörningar och 
förbättrar svetshållfasthet. 

Bullseye-enheten möjliggör exakt positioneringskontroll genom automatisk kontroll 
och justering av TCP (Tool Center Point) efter behov. Kombinationen ger en 
tillförlitlig lösning för att bibehålla hög svetskvalitet i kontinuerlig produktion. 

Detaljerad omfattning: 

- Bullseyesensor 
- Fräs till gaskåpa 
- Trådklipp 
- Smörjning gaskåpa 
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Pos 50 Säkerhet 

Anläggningen är utrustad med säkerhetslösningar enligt gällande maskindirektiv. 
En ljusridå skyddar operatören vid manuell laddning och plundring av detaljer, 
vilket möjliggör säker åtkomst utan att störa den automatiserade processen. För 
tillträde till robotcellen vid exempelvis programmering eller service finns en 
operatörsgrind försedd med säkerhetsbrytare. 

Samtliga säkerhetsfunktioner är integrerade i robotens styrsystem och systemet 
CE-märks som en helhet. 

Detaljerad omfattning: 

- Ljusridå  
- Grindbrytare 
- Maskinskydd Svart nätstaket  
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Pos 60 Projektpaket 

Som del av helhetslösningen ansvarar vi för leverans, CE märkning, installation 
samt driftsättning av ett komplett system. 

Leveransen omfattar följande: 

 Projektledning 
Vi ansvarar för planering, koordinering och uppföljning genom hela projektet. Tydlig 
kommunikation och dokumentation säkerställer ett strukturerat och effektivt 
genomförande. 

 Mekanisk-/Elektrisk konstruktion 
Kundanpassad utformning av layout, utredningar, konstruktioner, dokumentation, 
mm. Konstruktionsarbetet omfattar 3-D underlag, tillverkningsritningar, 
komponentval och funktionsanpassning mm. 

 Programmering 
Svetscellen levereras med grundinställd och kalibrerad. LEAB ansvarar ej för 
svetskvalitét och tester omfattar endast grundläggande funktionalitet vid 
svetsprocessen. 

 Mekanisk-/Elektriskt montage 
Mekaniskt och elektriskt montage av ingående delar i leveransomfattningen utförs i 
Löfqvist Engineerings lokaler. 

 Testning/ Driftsättning/ Leveransprov 
Verifiering av funktion och säkerhet genom testkörning och justeringar i samband 
med driftsättning. Testning och provkörning i Löfqvist Engineerings lokaler. Innan 
leverans utförs leveransprov tillsammans med kunden. Leveransprovet omfattar 
test av svetsprocessen samt säkerhetsfunktioner.  

 Installation/ Uppstart/ Övertagandeprov 
Installation av komplett leveransomfattning hos HIT Produktion AB i Bollnäs. 
Uppstart och igångkörning systemet.   
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 Utbildning och överlämning 
Genomgång och utbildning för operatörer och underhållspersonal. Leverans av 
nödvändig dokumentation och instruktioner för daglig användning. 

 EG-försäkran 
EG-försäkran om överensstämmelse tillhandahålls för alla egenproducerade delar 
och delsystem, enligt gällande maskindirektiv och tillämpliga standarder. 

Leveransen sker nyckelfärdig och omfattar samtliga komponenter, programvara 
och tjänster för ett komplett, säkert och driftsatt system. 
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PRIS OCH LEVERANSVILLKOR 

Pris  

Priser avser köp av total leveransomfattning och innehåller ej eventuella optioner. 

Pris Total leverans:    1.889.000 sek 

Leveranstid 

Leveranstid 12-15v beroende på leveranstid av utrustning från ABB vid 
orderläggning. 

Med reservation för mellanförsäljning. 

Betalningsvillkor 

10% vid order 
60% vid leverans 
30% efter avslutad installation 
B030 dagar netto. 

Leveransvillkor  

Leverans sker enligt NLM19  

Offertens giltighetstid 

En (1) månad efter offertdatum. 

Garanti 

Från oss levererad utrustning gäller 12 månaders garanti från godkänd installation 
och övertagandeprov. 

Vi erbjuder möjlighet till Remote Access via Secomea Sitemanager under 
garantitiden. Efter garantitiden finns möjlighet för er att köpa utrustningen. 
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BILAGOR  

- Bilaga A Klargöranden & Leveransomfattningar 
- Bilaga B Löfqvist Engineering Timprislista 2026  
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KONCEPTBILDER 
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WTJ Produktion AB Viktor Claar

Ida Thelin/Håkan 070 587 40 41

0703130352 viktor@nibbler.se

thelin@wtj.se























JFY BFC+ 6025 inkl JFY Cut 12 000W 310.000,00

EURO

Hotellkostnad tillkommer.

Multi CAD-Format 2.800,00

4 månader ifrån order

2026-01-04



20260319

Viktor Claar

Ida Thelin 070-587 40 41

viktor@nibbler.se









3 3











JFY TPM8 320/4100 inkl JFY Bend 160.000.00

EURO

Hydraulolja (en påfyllning) 1.800.00

JFY Plus Cut/Bend Manager 6.750.00

4.5 månader efter order

2026-03-19
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Vårt erbjudande till HIT 
produktion AB ubv 
 

 

 

Ulf Ödman 
Senior Företagsrådgivare 
SEB 
0706-18 25 48 
ulf.odman@seb.se 
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HIT produktion AB ubv 

Vårt erbjudande till dig 
Vi har lång erfarenhet av att erbjuda bank- och försäkringslösningar till företag i olika situationer. Utifrån 
varje företags unika behov och förutsättningar tar vi fram de bästa lösningarna för företaget, dig som 
ägare och dina anställda. Med vår samlade kompetens och ett brett utbud av etablerade partners inom 
flera expertområden hjälper vi dig att skapa rätt förutsättningar för att nå dit du vill. Oavsett vilken fas ditt 
företag befinner sig i finns vi där och tar er vidare. 

 

Generella villkor för affärsförslaget 
Affärsförslagets giltighet förutsätter att SEB kan uppnå fullgod kundkännedom enligt SEB:s sedvanliga rutiner för detta. För detaljerad 
information om bankprodukterna, se villkoren för respektive produkt. Priserna i affärsförslaget följer gällande prislista. För aktuella 
priser se alltid seb.se. För detaljerad information om försäkringsprodukterna, se villkorsbilaga och förköpsinformation för respektive 
produkt. De i affärsförslaget angivna kostnader och avgifter gäller i 30 dagar från den dag affärsförslaget upprättades. För detaljerade 
kostnader och avgifter se offert. Innehållet i detta affärsförslag ska behandlas konfidentiellt och får inte distribueras til l tredje part utan 
båda parters skriftliga medgivande. 

För information om hur SEB behandlar personuppgifter, se www. seb.se/personuppgifter. 

Bankerbjudande 

   
Hitta rätt finansiering 
Dags att ta företaget till nästa nivå. Vi 
erbjuder dig rätt finansieringslösning 
utifrån dina behov: 

  

Företagsfinansiering 

Investeringslån 
Ändamål Lageruppbyggnad 

Belopp SEK 1.000.000  

Avgifter 0  

Ränteindikation per  2026-02-20 5,25%  

Amorteringsplan Rak amortering 12 månader  

Villkor för finansieringen Erbjudna räntor enligt ovan är indikativa och kan komma 
att förändras fram till och med utbetalningsdagen. 
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HIT produktion AB ubv 

Rörelsefinansiering 

Kontokredit 
Kontokredit för att jämna ut toppar och dalar i företagets kassaflöde och skapa en extra trygghet. Få 
snabb tillgång till likviditet när du behöver det. 

Ändamål Likviditetsutjämning 

Belopp SEK 1.000.000  

Limitavgift 0,75%  

Dispositionsränta 2026-02-20 5,25%  

Villkor för finansieringen  Erbjudna räntor och avgifter enligt ovan är indikativa 
och kan komma att förändras fram till och med 

utbetalningsdagen 

   

Säkerheter (gemensamma för lån och kontokredit) Företagsinteckningar SEK 2.000.000 gällande med bästa 
rätt. 

Borgen Ida Thulin & Håkan Johansson gemensamt om 
SEK 500.000 

Förbindelse om att bibehålla aktiekapital till SEK 
200.000 

Efterställan av ägarinlåning om SEK 800.000 

Avbetalning (Rak) 
Avbetalning för en smidig finansieringslösning som förenklar din budgetering och finansiella planering. 

Objekt Maskin för metallbearbetning 

Inköpspris SEK 6.000.000 

Kontant SEK 0 kr 

Kredittid 60 månader 

Amortering Särskild amortering motsvarande momsen erläggs i 
samband med den tredje månadsbetalningen. Ränta f.n. 

5,25 % tillkommer på kvarvarande kreditbelopp. 

Uppläggningsavgift  500kr + moms 

Ränteberäkningsdag Ange datum vilket avser genomsnittliga ränteläget under föregående 
månad. Räntan är rörlig och justeras månadsvis. 

Villkor för finansieringen Förslaget förutsätter sedvanlig kreditprövning av SEB. 
Erbjudna räntor och avgifter enligt ovan är indikativa och 

kan komma att förändras fram till och med 
utbetalningsdagen 

Övrigt Observera att objektet inte får vara levererat innan avtal 
tecknas med SEB 

   
  



 

   
Skandinaviska Enskilda Banken AB (publ)   
   
www.seb.se  4 (4) 

 

HIT produktion AB ubv 

 
Smidiga betalningar 
Med effektiva betalrutiner kan du lägga 
mer tid på affärerna och mindre tid på 
administration. Vi erbjuder dig tjänsterna 
du behöver för att både kunna betala och 
ta betalt i din verksamhet: 

Företagspaketet 
Företagspaketet innehåller alla de viktigaste bastjänsterna du behöver för en enkel vardag med smidiga 
betalningsrutiner. 

Internetbanken Företag med betalservice Ingår 

Företagskonto med bankgiro Ingår 

Enkla sparkontot företag med fria uttag Ingår 

Ett bankkort företag, SEB Commercial Debit Ingår 

Ett kreditkort företag, SEB Corporate Limit Ingår 

6 mån premiefri Företagsförsäkring Trygg Hansa Ingår 

Telefonbanken dygnet runt alla dagar Ingår 

Årligt rådgivningsmöte Ingår 

E-nyhetsbrev Ingår 

Totalpris Vi bjuder på avgiften de första 6 
månaderna, därefter 130 kr/mån 

Villkor för smidiga betalningar 
Priserna ovan följer vid var tid gällande prislista. För aktuella priser se alltid seb.se/foretag/aktuella-priser. 

 

 

 



AFFÄRSPLAN – Legoverkstad med 
Laserskärning & Kantpressning 
1. Sammanfattning 
Företaget är en modern legoverkstad specialiserad på laserskärning och kantpressning av 
plåt. Vi levererar hög kvalitet, korta ledtider och kostnadseffektiv produktion till 
industrikunder som kräver precision och pålitlighet. 
Genom moderna maskiner, digitalt flöde och kunniga operatörer kan vi erbjuda professionell 
plåtbearbetning från prototyp till serieproduktion. 

 

2. Företagsbeskrivning 
• Bransch: Plåtbearbetning / legotillverkning 
• Inriktning: Laserskärning, kantbockning och tillhörande service 
• Kunder: Maskinbyggare, industriföretag, bygg & anläggning, fordons- och 

energisektor 

Vision 

Att vara den mest pålitliga partnern inom plåtbearbetning – där precision, snabb service och 
teknisk kompetens gör oss till förstahandsvalet för industrin. 

Mission 

Vi skapar effektiva plåtkomponenter med fokus på kvalitet, leveranssäkerhet och smarta 
produktionslösningar. 

 

3. Affärsidé 
Att erbjuda snabb och exakt laserskärning och högprecision i kantpressning med moderna 
maskiner, korta ledtider och personlig service. 
Vi hjälper kunder att optimera sina produkter genom teknisk rådgivning och kostnadseffektiva 
bearbetningsmetoder. 

 

 

 



4. Tjänster & Produkter 

Huvudtjänster 

• Laserskärning 
o Plåt 
o Tunna och medeltjocka material 
o Snabba omställningar, även små serier 

• Kantpressning 
o Bockning med hög precision 
o Serier, prototyper och specialdetaljer 

Kompletterande tjänster 

• Ritningsgranskning och produktionsoptimering 
• Samarbete med partners för ytbehandling 
• Samarbete med partners för bearbetning 
• Korta ledtider och expressjobb vid behov 

Typiska produkter 

• Plåtdetaljer 
• Maskinkomponenter 
• Stommar och konstruktioner i plåt 

 

5. Marknadsanalys 

Marknadens behov 

Industrikunder söker: 

• Snabb och flexibel leverantör 
• Hög precision och repeterbar kvalitet 
• Prisvärda detaljer i korta och medellånga serier 
• Nära kommunikation och teknisk support 

Branschtrender 

• Ökad efterfrågan på lokala leverantörer 
• Automatisering och digitalisering i plåtbearbetning 
• Kortare leveranskedjor 
• Högre krav på spårbarhet och miljöprestanda 

 

6. Konkurrensanalys 



Konkurrenttyper 

• Lokala plåtverkstäder med liknande maskinpark 
• Större industrikoncerner 
• Utländska leverantörer (lägre pris, längre ledtid) 

Våra styrkor 

• Snabbhet och flexibilitet 
• Modern maskinpark 
• Kundnära samarbete 
• Hög leveranssäkerhet 
• Kostnadseffektiva lösningar 
• Möjlighet till små serier eller expressleveranser 

 

7. Organisation & Personal 
• Verkstadsledning / ägare 
• Laseroperatör 
• Kantpressoperatör 
• Lager/logistik 
• Administration / kundkontakt 

Kompetensfokus 

• Maskinstyrning och programmering 
• Materialkunskap 
• Kvalitetssäkring och mätning 

 

8. Marknadsföringsstrategi 
• Aktiv närvaro på LinkedIn och hemsida 
• Snabb offerthantering 
• Personliga kundbesök 
• Industrinätverk & mässor 
• Positionering som: 

”Snabb. Pålitlig. Modern plåtbearbetning.” 

 

9. Produktionsstrategi 
• Optimera flöden från order till leverans 
• Effektiv kapacitetsplanering 



• Standardiserade rutiner 
• Kalkylstyrning och uppföljning 
• Investeringar i automation vid ökad volym 
• Materialeffektiv skärning (nesting) 

 

10. Kvalitet & Hållbarhet 
• Certifiera enligt ISO 9001 och ISO 14001  
• Mätning och dokumenterade arbetsrutiner 
• Materialspårbarhet 
• Energieffektiv produktion 
• Återvinning av skrot 
• Fokus på arbetsmiljö och säkerhet 

 

11. Ekonomisk plan 

Intäktsmodell 

• Styckpris på detaljer 
• Timpris vid specialjobb 
• Prislistor för återkommande kunder 
• Särskilda avtal för större volymer och långsiktiga samarbeten 

Kostnader 

• Maskininvesteringar 
• Materialinköp 
• Personalkostnader 
• Underhåll & verktyg 
• Lokaler och energi 
• Transporter 

Finansiering 

• Leasing av maskiner 
• Banklån / investeringsstöd 
• Eget kapital 

Mål 

1 år: Stabil kundbas och 70–80 % maskinbeläggning 
3 år: Utökad maskinpark (automation, eventuell robotsvets) 
5 år: Starkt regionalt varumärke och hög återkommande försäljning 

 



12. Riskanalys 

Risker 

• Maskinhaveri 
• Prisökningar på plåt 
• Förändringar i efterfrågan 
• Konkurrens från lågkostnadsländer 

Riskhantering 

• Serviceavtal på maskiner 
• Långsiktiga materialavtal 
• Diversifiering av kundsegment 
• Kontinuerlig förbättring och effektivisering 

 



2026-01-01 till 2026-12-31

Rörelsens intäkter
Nettoomsättning                          8 900 000 kr 

Rörelsens kostnader
Övriga externa kostnader -                        3 450 000 kr 
Personalkostnader -                        3 840 000 kr 

-                           550 000 kr 

Rörelseresultat                          1 060 000 kr 

Ränteintäkter                                      -   kr 
Räntekostnader -                           150 000 kr 

Resultat efter finansnetto                             910 000 kr 

Skatt -                             63 700 kr 

Årets vinst/förlust                             846 300 kr 

Avskrivningar                                                   
Avskrivningar                                                   

Finansiella intäkter & kostnader

Resultaträkning
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